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e-mail: info@vaktec.ru

В нашем каталоге Вы можете ознакомиться со
сменными многогранными пластинами (СМП) для
токарной и фрезерной обработки и хотим обратить
Ваше внимание, что он не является
исчерпывающим. Вы можете запросить СМП не
представленные в нём, включая системы для
внутренней и наружной обработки канавок,
точения, отрезки и нарезания резьбы, отверстий
малого диаметра. Мы можем изготовить
инструмент специально для Вас – Вам нужно дать
нам только чертёж, а мы изготовим его для Вас!

Если у Вас появятся вопросы пишите нам:
info@vaktec.ruМы обязательно Вам ответим!

mailto:info@vaktec.ru
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PVD-покрытие для обработки жаропрочных сплавов

VR1310/1525/1030

Усовершенствованные основания из 
карбида

Многослойное (композитное) 
нанопокрытие

Специальная улучшенная матрица для обеспечения повышенной твердости и прочности при 
высоких температурах
Многослойное нанопокрытие, выполненное по композитной технологии, с прецизионным 
контролем состава покрытия
Отличная адгезия между покрытием и основанием и между слоями для обеспечения стабильной 
обработки

Специальный процесс дополнительной обработки для создания гладкой и плотной поверхности 
покрытия, высокая сила сцепления, сокращенное сопротивление резанию, более длительный 
ресурс инструмента и повышенное качество отделки заготовки

VR1310

VR1525

VR1030

Сверхтонкое основание из карбида с низким содержанием кобальта с высоко твердым нанокомпозитным 
покрытием.
Обеспечивает высокую износостойкость, является оптимальным выбором и дает стабильное качество 
финишной токарной обработки жаропрочных сплавов

Серия общего назначения, объединяющая хорошую износостойкость и 
прочность
Отличная термостойкость и стойкость к окислению. Наилучший выбор 
для получистовой механообработки  жаропрочных сплавов

Высокопрочная матрица в сочетании с многослойным нанопокрытием
Высокая стойкость к сколам, идеальное решение для черновой фрезеровки 
жаропрочных сплавов

Марка

Технические 
особенности
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 Характеристики резания жаропрочных сплавов на основе никеля
A. Высокое усилие резания; жаропрочные сплавы обладают высокой пластичностью и прочностью, при этом

усилие резания, необходимое для обработки в 2-5 раз превышает аналогичное усилие для обычной стали.

B. Высокая температура резания: Жаропрочные сплавы имеют низкую теплопроводность, поэтому тепло
концентрируется и с трудом рассеивается при механообработке. Быстрый абразивный износ инструмента.

C. Поверхности, задействованные в механообработке, подвергаются значительной закалке: при резании
твердость обрабатывающей и обрабатываемой поверхностей на 50-100% выше, чем у основания

D. Инструмент легко поддается износу: при резании легко происходит склеивание, расслоение, окисление и
образование пазов

E. Трудноломающаяся стружка: стружка жаропрочных сплавов имеет высокую твердость и прочность, тяжело
отламывается, в связи с чем удаление стружки является затруднительным

 Характеристики резания жаропрочных сплавов на основе никеля

• Конструкция с большим двойным углом резания, острой режущей кромкой, низким сопротивлением
резанию, эффективным снижением износа в виде образования пазов
• Конструкция со специальным стружколомателем и карманом для сбора стружки достаточного размера для
эффективного ломания и улавливания стружки
• Специальная обработка режущей кромки, высокая целостность и высокая износостойкость
• Хорошая адгезия покрытия, гладкая поверхность, плавное удаление стружки, высокий ресурс лезвия

 График диапазона резания

Ap (мм)

f (мм/об)

DM

0          0,05       0,1        0,15        0,2        0,25       0,3        0,35
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Вариант № 1

Материал заготовки:K438

Заготовка: Направляющие
Тип охлаждения: Жидкостное
Оригинальное лезвие: импортная марка
Сменная пластина: CNMG120408-DM/VR1310

Параметры резания: Vc:19 м/мин, F:0,15 мм/об, Ap:0,8 мм
Вывод: Наши сменные режущие пластины серии WeCan с

низким сопротивлением резанию, легким и быстрым
стружколоманием, плавным отведением стружки имеют такой
же ресурс, как продукты конкурентов. При одинаковом
качестве становится очевидным выгодное соотношение цена-

качество при высокой экономичности.

Вариант № 2

Материал заготовки: жаропрочный сплав 718 на основе никеля
Заготовка: шток (оборудование для нефтяной отрасли)
Тип охлаждения: Жидкостное
Оригинальное лезвие: импортная марка
Сменная пластина: WNMG080408-DM/VR1310

Параметры резания: Vc:88 м/мин, F:0,15 мм/об, Ap:3,1 мм
Вывод: Наши сменные пластины обеспечивают плавное удаление стружки, небольшие колебания

параметров резания, высокое качество поверхности, значительную износостойкость и стойкость к сколам
основания, а также трехкратный ресурс по сравнению с конкурентами, что обеспечивает значительную
экономию на стоимости пластин для полкупателей.

обрабатываемые детали

Импортная марка
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Вариант № 3

Материал заготовки: сплав Inconel 718

Заготовка: установочный винт
Тип охлаждения: Жидкостное
Оригинальное лезвие: импортная марка
Сменная пластина: WNMG080408-DM/VR1525

Параметры резания: Vc:40м/мин, Ap:2мм, F:0.21мм/об
Вывод: наши сменные пластины обеспечивают легкое и быстрое резание с хорошим стружколоманием,

малым сопротивлением резанию, и срок службы, как у импортных аналогам, но при меньшей стоимости.

обрабатываемые детали

Импортная марка
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Двусторонняя пластина для обработки 
нержавеющей стали

Новинка

 Функции стружколомателя при чистовой обработке нержавеющей стали -BF

• Большой двойной положительный угол резания, полностью обеспечивающий остроту кромки
• Выступы небольшого размера лучше отламывают стружку
• За счет большого наклона режущей кромки обеспечивается хороший поток стружки
• Низкое сопротивление резанию, высокая чистота финишной обработки поверхности

Небольшой размер выступа
Двойной положительный угол резания

Широкая полоса кромки

 Функции стружколомателя при получистовой обработке нержавеющей стали -BM

• Двойной положительный угол резания и широкая режущая кромка обеспечивают прочность и остроту
лезвия

• Конструкция с двойным стружколомателем расширяет возможности отламывания стружки пластиной
• Подходит для получистовой обработки нержавеющей стали

Широкая полоса кромки
Двойной положительный угол резания

Двойной стружколоматель
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 Функции стружколомателя при чистовой обработке нержавеющей стали -BR

• Переменная ширина лезвия и переменный угол резания при сохранении остроты и прочности лезвия
• Конструкция с крупным стружколомателем и карманом для сбора стружки обеспечивает отличный эффект

стружколомания.

• Конструкция с двойным стружколомателем расширяет возможности инструмента.

• Подходит для получистовой и черновой обработки нержавеющей стали

Ap (мм)

f (мм/об)
0          0,1         0,2         0,3         0,4          0,5         0,6         0,7         0,8

Переменная ширина лезвия
Переменный угол резания
Двойной стружколоматель

BR

BM

BF
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Вариант № 1

Материал заготовки: нержавеющая сталь SUS304

Заготовка: Фланец
Тип охлаждения: Жидкостное
Оригинальное лезвие: импортная марка
Сменная пластина : WNMG080408-BR/VK1328

Параметры резания: Vc:153м/мин, F:0.2мм/об, Ap:1 -2мм
Вывод: при использовании для расточки с неравномерным допуском с помощью наших пластин

было обработано 48 деталей, тогда как с помощью пластин импортной марки была обработана 41

деталь, таким образом ресурс нашего инструмента выше на 17% при более низкой стоимости.

обрабатываемые детали

Импортная марка

Вариант № 2

Материал заготовки: нержавеющая сталь SUS304

Заготовка: Фланец
Тип охлаждения: Жидкостное
Оригинальное лезвие: импортная марка
Сменная пластина: WNMG080408-BR/VK1328

Параметры резания: Vc:170м/мин , F:0.2мм/об, Ap:1-1.5мм
Вывод: при обработке торцевой поверхности фланцев из нержавеющей стали с помощью наших

пластин было обработано 69 деталей, а с помощью пластин импортной марки – 56 деталей, ресурс
увеличен на 23%, преимущество очевидно, заказчики очень довольны.

обрабатываемые детали

Импортная марка
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Вариант № 3

Материал заготовки: нержавеющая сталь SUS304

Заготовка: Фланец
Тип охлаждения: Жидкостное
Оригинальное лезвие: импортная марка
Сменная пластина: WNMG080408-BM/VK1325

Параметры резания: Vc:220м/мин F:0.2-0.3мм/об Ap:0.8-1.5мм
Вывод: при обработке наружной окружности фланцев с помощью наших пластин было

обработано 16 деталей, а с помощью пластин импортного производства – 14 деталей, ресурс
увеличен на 14%, при этом качество обработки поверхности с помощью наших пластин выше, чем у
конкурентов.

обрабатываемые детали

Импортная марка

Вариант № 4

Материал заготовки: нержавеющая сталь SUS304

Заготовка: трубное соединение
Тип охлаждения: Жидкостное
Оригинальное лезвие: импортная марка
Сменная пластина: TNMG160404-BF/VK1328

Параметры резания: Vc:47м/мин F:0.1мм/об Ap:1мм
Вывод: при обработке внешней окружности трубного соединения с помощью наших пластин было

обработано 68 деталей, а с помощью пластин импортного производства – 49 деталей, ресурс инструмента
увеличился на 39%, преимущество по стоимости является очевидным.

обрабатываемые детали

Импортная марка
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Характеристики CVD-покрытия

Структура покрытияISO Марка материала Цвет

Двойной цвет

Двойной цвет

Двойной цвет

Желтый

Желтый

Желтый

Чёрный

Чёрный

Желтый

P

Сталь

K

Чугун

Двойной цвет
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Снимки, сделанные с помощью 
электронного микроскопа Особенности и варианты применения

Высокая стойкость к пластической деформации, теплу и 
износу. Применение в высокоточной токарной обработке 
деталей из стали.

Сочетание высокой износостойкости и прочности кромки. 
Применение для общей токарной обработки стали.

Высокая надежность резания, подходит для тяжелой 
механической обработки и токарной обработки в 
периодическом режиме, высокая прочность.

Основано на пленочном CVD-нанопокрытии, повышенная 
стойкость к пластической деформации, термостойкость и 
износостойкость. Применение в высокоточной токарной 
обработке деталей из стали.

Основано на пленочном CVD-нанопокрытии, повышенная 
износостойкость и прочность кромки. Применяется для 
общей токарной обработки деталей из стали.

Основано на пленочном CVD-нанопокрытии, повышенная 
безопасность и прочность резания. Подходит для тяжелой 
механообработки и токарной обработки в периодическом 
режиме.

Основано на CVD-нанопокрытии, подходит для фрезерования 
серого чугуна и чугуна шаровых мельниц при стабильных 
рабочих условиях, при высокой износостойкости.

Основано на CVD-нанопокрытии, подходит для чернового 
фрезерования чугуна в тяжелых условиях, высокая 
стойкость к сколам.

Оптимизированный и высоко износостойкий материал на 
основе пленочного CVD-нанопокрытия для токарной 
обработки серого чугуна и чугуна для шаровых мельниц. 
Желтая поверхность имеет режущие кромки.

Оптимизированный и высоко износостойкий материал на 
основе пленочного CVD-нанопокрытия для токарной 
обработки серого чугуна и чугуна для шаровых мельниц.
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Характеристики PVD-покрытия

Структура покрытияISO Марка Цвет

Чёрный

Чёрный

P

Сталь

M

Нержаве-

ющая
сталь

S

Жаропроч-

ный сплав

Бронза

Бронза

Чёрный

Чёрный

Чёрный

Чёрный

Чёрный
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Снимки, сделанные с помощью 
электронного микроскопа Особенности и варианты применения

Универсальный материал для фрезерования чугуна и 
стали при обеспечении высокой безопасности при 
обработке.

Применение для различных условий обработки чугуна, 
высокоуглеродистой стали и легированной стали, 
нержавеющей стали с обеспечением длительного 
ресурса и стабильного качества обработки.

Универсальная марка для широкого ряда применений, 
подходит для любых типов материалов.

Оптимальный выбор для общей механообработки 
нержавеющей стали. Может использоваться для 
дополнительной обработки мягких марок стали.

Финишная обработка жаропрочных сплавов, длительный 
срок службы при стабильных рабочих условиях.

Марка общего назначения для механообработки корпусов 
автомобильных турбин, также может использоваться для 
обработки других жаропрочных сплавов и нержавеющей 
стали, с повышенной износостойкостью.

Оптимальный выбор для обработки жаропрочных сплавов, 
также может использоваться как дополнительная марка для 
обработки нержавеющей стали. Отличная прочность и 
жесткость.

Оптимальный выбор для обработки лопаток паровых 
турбин, высокая эффективность, длительный срок службы, 
сухое резание. Также может использоваться для обработки 
жаропрочных сплавов.
Предпочтительная марка для обработки титановых 
сплавов, также используется для обработки жаропрочных 
сплавов и нержавеющей стали. Сухое резание с высокой 
прочностью.
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Рекомендуемые марки сменных пластин для 
токарной обработки

Структура PVD-покрытияISO
Классифи-

кация Структура CVD-покрытия

P

Сталь

M

Нержаве-

ющая 
сталь

K

Чугун

S

Жаро-

прочный 
сплав
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Сменная пластина для токарной 
обработки общего назначения
Поз. № Применение Стружко-

ломатель Особенности/форма пластины

Получистовая 
обработка 
стали

Черновая 
обработка 
стали

Обработка 
крупногабаритн
ых деталей из 
стали

AM

AR

HAR

Получистовая обработка материалов типа P

Двухсторонний стружколоматель уровня M, исполнение 
с отрицательным углом фаски, высокая прочность 
кромки, подходит для получистовой обработки при 
нестабильных рабочих условиях.

Черновая обработка материалов типа P

Двухсторонний стружколоматель уровня M, 
оптимальный выбор для черновой обработки при 
тяжелой нагрузке, высокая прочность кромки, высокая 
степень снятия металла, хорошая износостойкость и 
оптимальное время резания.

Обработка крупногабаритных деталей из материалов 
типа P

Односторонний стружколоматель уровня M, 
отрицательный угол фаски, большая глубина резания и 
высокая скорость подачи, высокая прочность кромки, 
высокая степень снятия металла.
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Сменная пластина для токарной 
обработки общего назначения

Поз. № Применение Стружко-
ломатель Особенности/форма пластины

Финишная 
обработка 
нержавеющей 
стали

BF Финишная обработка материала типа M

Получистовая 
обработка 
нержавеющей 
стали

Черновая 
обработка 
нержавеющей 
стали

Получистовая 
обработка 
жаропрочных 
сплавов

BM

BR

DM

Двухсторонний стружколоматель уровня M, 
небольшая ширина кромки + двойной положительный 
угол резания, острая кромка лезвия, специальное 
исполнение с наклоном кромки, возможно получение 
обработанной поверхности высокого качества.

Получистовая обработка материала типа M

Двухсторонний стружколоматель уровня M, двойной 
положительный угол резания, более высокая 
прочность кромки, чем у WMF, широкое применение 
для общей обработки нержавеющей стали.

Черновая обработка материала типа M

Двухсторонний стружколоматель уровня M, 
переменная ширина лезвия + переменный угол 
резания, подходит для получистовой и черновой 
обработки нержавеющей стали.

Получистовая обработка материалов типа S

Двухсторонний стружколоматель уровня M. За счет 
применения двойного положительного угла резания 
обеспечивается острота и прочность сменной 
пластины; небольшое сопротивление резанию, за счет 
большей ширины стружколомателя обеспечивается 
достаточное пространство для деформации стружки и 
снижается износ в виде образования пазов.
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Сменная пластина для расточки 
внутренних отверстий общего назначения

Поз. № Применение Стружко-
ломатель Особенности/форма пластины

Общая 
получистовая 
обработка

JW Стружколоматель общего назначения

Финишная 
обработка 
нержавеющей 
стали

ММ

Односторонний стружколоматель уровня M, 
подходит для получистовой обработки внутренних 
отверстий и внешних окружностей изделий из 
материалов типа P, M и K.

Финишная обработка материала типа M

Односторонний стружколоматель уровня M, 
подходит для финишной обработки внутренних 
отверстий и внешних окружностей изделий из 
нержавеющей стали.

Специальная сменная пластина для 
токарной обработки

Поз. № Применение Стружко-
ломатель Особенности/форма пластины

Обработка 
ступиц 
вагонных колес

Серия 175.32 Стружколоматель для финишной обработки 
материалов типа P

Серия RCMX

Двухсторонний стружколоматель уровня M, 
вертикальные режущие пластины, особенно хорошо 
подходят для подрезки вагонных колес.

Стружколоматель для обработки крупногабаритных 
деталей из материалов типа P

Односторонний стружколоматель уровня M, исполнение 
с отрицательным углом фаски, высокая прочность 
кромки. Оптимальный выбор для профилирования.
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Инструмент для обточки готовых изделий 
и стружколоматель

Финишная 
обработка

Стр.

Стр.

Стр.

Стр.

Стр.

Длина режущей 
кромки

Длина режущей 
кромки

Длина режущей 
кромки

Длина режущей 
кромки

Длина
режущей кромки

Полу-

чистовая 
обработка

Полу-

чистовая 
обработка

Полу-

чистовая 
обработка

Полу-

чистовая 
обработка

Сменные пластины для токарной обработки | A-18

Сменные пластины для токарной обработки

С
м

енная пластина 
для токарной 
обработки

А Сменные пластины для токарной обработки ВАКТЕК



Инструмент для обточки готовых изделий 
и стружколоматель

Черновая 
обработка

Стр.

Длина режущей 
кромки

Черновая 
обработка

Длина режущей 
кромки

Стр.

Обработка 
крупногаба

ритных 
деталей

Длина режущей 
кромки

Стр.

Полу-

чистовая 
обработка

Длина режущей 
кромки

Стр.

Финишная 
обработка 
нержавею
щей стали

Длина режущей 
кромки

Стр.
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Инструмент для обточки готовых изделий 
и стружколоматель

Сменные 
пластины для 
механообрабо
тки небольших 

деталей

Стр.

Длина режущей 
кромки

НОВИНКА

Пластины 
для 

обработки 
ступиц 

вагонных 
колес

Стр.

Длина режущей 
кромки

Стр.

Ширина 
режущей кромки

Стр.

Ширина 
режущей кромки

Сменные 
пластины для 

нарезания 
пазов и 

разделения

Сменная 
пластина для 

выборки 
неглубоких 

пазов

НОВИНКА

НОВИНКА

2,0-5,0 2,0-5,0 2,0-8,0

1,1-3,0
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Кодовые обозначения сменных пластин для токарной обработки

Прочее

Одиночн.

Двойн.

Код

Двойн.

Одиночн.

Одиночн.

Двойн.

Специальный 
тип

Одиночн.

Двойн.

Отверстие 
по центру

Стружко-
ломатель Профиль пластины Код Отверстие 

по центру
Стружко-
ломатель Профиль пластины

1. Форма 4. Стружколоматель и отверстие

3. Допуск2. Задний угол
Код Задний угол Код Задний угол

Код м(мм) d=I.C S (мм)

Вписанная 
окружность

Равносторонний 
треугольник Квадрат Ромб, 80°Ромб, 55°Ромб, 35°

♦ Допуск для вписанной окружности (мм)
Вписанная 
окружность

Равносторонний 
треугольник Квадрат Ромб, 80°Ромб, 55°Ромб, 35°

Прочее

±0,005

±0,005

±0,013

±0,013

±0,025

±0,025

±0,005

±0,013

±0,025

±0,08-±0,18

±0,08-±0,18

±0,13-±0,38

±0,025

±0,013

±0,025

±0,013

±0,025

±0,025

±0,05-±0,13

±0,05-±0,13

±0,05-±0,13

±0,05-±0,13

±0,05-±0,13

±0,08-±0,25

±0,025

±0,025

±0,025

±0,025

±0,025

±0,13

±0,025

±0,025

±0,025

±0,13

±0,025

±0,13

6,35

9,525

12,7

15,875

19,05

25,4

±0,08

±0,08

±0,13

±0,15

±0,15

±0,08

±0,08

±0,13

±0,15

±0,15

±0,18

±0,08

±0,08

±0,13

±0,15

±0,15

±0,11

±0,11

±0,15

±0,18

±0,18

±0,16

±0,16

6,35

9,525

12,7

15,875

19,05

25,4

±0,05

±0,05

±0,08

±0,10

±0,10

±0,05

±0,05

±0,08

±0,10

±0,10

±0,13

±0,05

±0,05

±0,08

±0,10

±0,10

±0,05

±0,05

±0,08

±0,10

±0,10

±0,05

±0,05 ±0,05

±0,08

±0,10

±0,10

±0,13
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5. Длина режущей кромки

Диаметр 
вписанной 
окружности 

(мм)

32,00

31,75

25,40

25,00

20,00

19,05

16,00

15,875

12,70

12,00

10,00

9,525

8,00

6,35

6,00

5,56

5,50

3,97

Форма пластины

6. Толщина

Код Толщина (мм)

6. Толщина5. Вписанная 
окружность

12,70

11,11

9,72

9,52

7,94

6,75

6,35

5,56

4,96

4,76

3,97

3,18

2,78

2,38

1,98

1,59

0,99

0. 79

(дюймы)

Диаметр 
вписанной 

окружности (мм)
Код Код

Толщина 
(мм) Код

Радиус 
закругления 

(мм)

Код
Радиус 

закругления 
(мм)

7. Радиус 
закругления

7. Радиус 
закругления

8. Стружколоматель
BF AM BM

CM DM

AR BR HAR

Диаметр 
пластины 

(метрические 
ед. изм.)

Круглая 
пластина

6,35

9,525

12,7

15,875

19,05

25,4

3,18

4,76

6,35

7,94

9,52

0,2

0,4

0,8

1,2

1,6

2,0

2,4

0,2

0,4

0,8

1,2

1,6

2,0

2,4

3,2
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Пластины с отрицательным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

80° CN□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие PVD-покрытие

Получистова
я обработка

стали

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

12,7

15,875

19,05

4,76

6,35

6,35

5,16

6,35

7,94

0,4-1,6

0,8-1,6

0,8-1,6

0,60-6,40

1,20-6,40

1,80-6,40

2,40-6,40

1,20-8,10

1,80-8,10

2,40-8,10

1,20-9,70

1,80-9,70

2,40-9,70

0,10-0,30

0,20-0,60

0,30-0,90

0,12-0,40

0,10-0,30

0,20-0,60

0,30-0,90

0,20-0,60

0,30-0,90

0,40-1,20
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Пластины с отрицательным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

80° CN□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие PVD-покрытие

Черновая 
обработка 

стали

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

12,7

15,875

19,05

4,76

6,35

6,35

5,16

6,35

7,94

0,8-1,6

0,8-1,6

0,8-2,4

1,45-5,20

2,15-5,20

2,90-5,20

1,45-6,40

2,15-6,40

2,90-6,40

1,45-7,70

2,15-7,70

2,90-7,70

4,30-7,70

0,15-0,32

0,25-0,50

0,30-0,65

0,15-6,35

0,24-0,50

0,30-0,65

0,15-0,35

0,25-0,50

0,30-0,65

0,45-0,95
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Пластины с отрицательным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

80° CN□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие PVD-покрытие

Обработка 
тяжёлых 

деталей из 
стали

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

19,05

25,4

6,35

7,94-9,52

7,94

9,12

1,2-2,4

2,4-3,2

2,40-9,70

3,20-9,70

4,80-9,70

4,80-12,90

4,80-12,90

4,80-12,90

0,25-0,60

0,35-0,80

0,50-1,20

0,50-1,20

0,50-1,20

0,50-1,20

Сменные пластины для токарной обработки | A-26

Сменные пластины для токарной обработки

С
м

енная пластина 
для токарной 
обработки

А Сменные пластины для токарной обработки ВАКТЕК



Пластины с отрицательным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

80° CN□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие PVD-покрытие

Финишная 
обработка 

нержавеюще
й стали

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

9,525

12,7

15,875

3,18

4,76

6,35

3,81

5,16

6,35

0,4-0,8

0,4-1,2

0,8-1,6

0,25-2,40

0,50-2,40

0,25-3,20

0,50-3,20

0,75-3,20

0,05-0,15

0,10-0,30

0,05-0,15

0,10-0,30

0,15-0,45
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Пластины с отрицательным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

80° CN□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие PVD-покрытие

Получистова
я обработка 
нержавеюще

й стали

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

12,7

15,875

4,76

6,35

5,16

6,35

0,4-1,2

0,8-1,6

0,30-4,30

0,65-4,30

0,95-4,30

0,65-5,30

0,95-5,30

1,30-5,30

0,08-0,25

0,15-0,45

0,20-0,65

0,15-0,45

0,25-0,65

0,30-0,90
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Пластины с отрицательным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

80° CN□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие

Получистова
я обработка 

чугуна

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

12,7

15,875

19,05

4,76

6,35

6,35

5,16

6,35

7,94

0,4-1,6

0,8-1,6

0,8-1,6

0,40-4,30

0,80-4,30

1,20-4,30

1,20-5,30

1 60-5,30

1,20-6,40

0,08-0,25

0,15-0,45

0,20-0,65

0,25-0,65

0,30-0,90

0,25-0,65
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обработки

А Сменные пластины для токарной обработки ВАКТЕК



Пластины с отрицательным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

80° CN□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие PVD-покрытие

Черновая 
обработка 

нержавеюще
й стали

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

12,7

15,875

4,76

6,35

5,16

6,35

0,4-1,2

0,8-1,6

0,30-4,30

0,65-4,30

0,95-4,30

0,65-5,30

0,95-5,30

1,25-5,30

0,08-0,25

0,15-0,45

0,25-0,65

0,15-0,45

0,25-0,65

0,30-0,90
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С
м
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А Сменные пластины для токарной обработки ВАКТЕК



Пластины с отрицательным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

80° CN□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие PVD-покрытие

Получистова
я обработка 
жаропрочны

х сплавов

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

12,7 4,76 5,16 0,4-1,6

0,40-4,30

0,80-4,30

1,20-4,30

1,60-4,30

0,08-0,25

0,15-0,45

0,25-0,65

0,30-0,90
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Пластины с отрицательным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

55° DN□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие PVD-покрытие

Получистова
я обработка

стали

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

12,7 4,76-6,35 5,16 0,4-1,2

0,60-5,40

1,20-5,40

1,80-5,40

0,60-5,40

1,20-5,40

1,80-5,40

0,10-0,30

0,20-0,60

0,30-0,90

0,10-0,30

0,20-0,60

0,30-0,90
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м
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Пластины с отрицательным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

55° DN□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие PVD-покрытие

Черновая 
обработка 

стали

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

12,7 4,76-6,35 5,16 0,8-1,2

0,80-4,0

1,20-4,0

0,80-4,0

1,20-4,0

0,15-0,50

0,15-0,65

0,15-0,50

0,15-0,65
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Пластины с отрицательным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

55° DN□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие PVD-покрытие

Финишная 
обработка 

нержавеюще
й стали

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

12,7 4,76-6,35 5,16 0,4-1,2

0,25-2,90

0,50-2,90

0,75-2,90

0,25-2,90

0,50-2,90

0,75-2,90

0,05-0,15

0,10-0,30

0,15-0,45

0,05-0,15

0,10-0,30

0,15-0,45
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Пластины с отрицательным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

55° DN□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие PVD-покрытие

Получистова
я обработка 
нержавеюще

й стали

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

12,7 4,76-6,35 5,16 0,4-1,2

0,30-3,90

0,65-3,90

0,95-3,90

0,30-3,90

0,65-3,90

0,95-3,90

0,08-0,25

0,15-0,45

0,25-0,65

0,08-0,20

0,15-0,45

0,25-0,65
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Пластины с отрицательным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

55° DN□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие PVD-покрытие

Черновая 
обработка 

нержавеюще
й стали

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

12,7 4,76-6,35 5,16 0,4-1,2

0,30-3,90

0,65-3,90

0,95-3,90

0,30-3,90

0,65-3,90

0,95-3,90

0,08-0,25

0,15-0,45

0,25-0,65

0,08-0,20

0,15-0,45

0,25-0,65
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Пластины с отрицательным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

55° DN□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие PVD-покрытие

Получистова
я обработка 

чугуна

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

12,7 6,35 5,16 0,8-1,2

0,40-3,90

0,80-3,90

1,20-3,90

0,40-3,90

0,80-3,90

1,20-3,90

0,08-0,25

0,15-0,45

0,25-0,65

0,08-0,20

0,15-0,45

0,25-0,65
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Пластины с отрицательным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

55° DN□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие PVD-покрытие

Получистова
я обработка 
жаропрочны

х сплавов

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

12,7 4,76-6,35 5,16 0,4-1,2

0,40-3,90

0,80-3,90

1,20-3,90

0,40-3,90

0,80-3,90

1,20-3,90

0,08-0,25

0,15-0,45

0,25-0,65

0,08-0,20

0,15-0,45

0,25-0,65
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Пластины с отрицательным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

90° SN□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие PVD-покрытие

Получистова
я обработка 

стали

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

12,7

15,875

4,76

6,35

5,16

6,35

0,8-1,6

0,8-1,2

1,00-5,00

1,20-5,00

1,50-5,00

2,00-7,00

0,12-0,40

0,15-0,55

0,20-0,55

0,30-0,65
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Пластины с отрицательным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

90° SN□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие PVD-покрытие

Черновая 
обработка 

стали

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

12,7

15,875

19,05

4,76

6,35

6,35

5,16

6,35

7,94

0,8-1,6

0,8-1,2

1,2-1,6

2,50-6,00

2,50-6,00

2,50-6,00

2,15-6,40

2,15-6,40

2,85-7,60

0,25-0,70

0,30-0,70

0,40-0,70

0,25-0,50

0,25-0,50

0,30-0,65
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Пластины с отрицательным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

90° SN□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие PVD-покрытие

Обработка 
тяжёлых 

деталей из 
стали

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

19,05

25,4

6,35

7,94-9,52

7,94

9,12

1,2-2,4

2,4-3,2

2,40-9,50

3,20-9,50

4,80-9,50

4,80-12,70

4,80-12,70

4,35-12,70

4,35-12,70

0,25-0,60

0,35-0,80

0,53-1,20

0,53-1,20

0,53-1,20

0,53-1,20

0,53-1,20

Сменные пластины для токарной обработки | A-41

С
м

енная пластина 
для токарной 
обработки

А Сменные пластины для токарной обработки ВАКТЕК



Пластины с отрицательным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

90° SN□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие PVD-покрытие

Финишная 
обработка 

нержавеюще
й стали

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

12,7 4,76 5,16 0,4-1,2

0,25-3,20

0,50-3,20

0,75-3,20

0,05-0,15

0,10-0,30

0,15-0,45
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Пластины с отрицательным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

90° SN□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие PVD-покрытие

Получистова
я обработка  
нержавеюще

й стали

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

12,7

15,875

4,76

6,35

5,16

6,35

0,4-1,2

0,8-1,2

0,30-4,20

0,65-4,20

0,95-4,20

0,65-5,20

0,95-5,20

0,08-0,25

0,15-0,45

0,25-0,65

0,15-0,45

0,25-0,65
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Пластины с отрицательным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

90° SN□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие PVD-покрытие

Черновая 
обработка 

нержавеюще
й стали

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

12,7

15,875

4,76

6,35

5,16

6,35

0,4-1,2

0,8-1,2

0,30-4,20

0,65-4,20

0,95-4,20

0,65-5,20

0,95-5,20

0,08-0,25

0,15-0,45

0,23-0,66

0,15-0,44

0,23-0,66
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Пластины с отрицательным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

90° SN□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие PVD-покрытие

Получистова
я обработка 

чугуна

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

12,7

15,875

19,05

4,76

6,35

6,35

5,16

6,35

7,94

0,4-1,6

0,8-1,6

1,2-1,6

0,40-4,20

0,80-4,20

1,20-4,20

0,08-0,25

0,15-0,45

0,25-0,65
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Пластины с отрицательным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

90° SN□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие PVD-покрытие

Получистова
я обработка 
жаропрочны

х сплавов

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

12,7

15,875

4,76

6,35

5,16

6,35

0,4-1,6

0,8-1,6

0,40-3,90

0,80-3,90

1,20-3,90

1,80-3,90

0,80-3,90

1,20-3,90

1,80-3,90

0,08-0,25

0,15-0,45

0,25-0,65

0,30-0,90

0,15-0,45

0,25-0,65

0,30-0,90
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Пластины с отрицательным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

60° TN□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие PVD-покрытие

Получистова
я обработка 

стали

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

9,525

12,7

4,76

4,76

3,81

5,16

0,4-1,2

0,8-1,6

0,60-5,80

1,20-5,80

1,80-5,80

1,20-7,70

1,80-7,70

2,40-7,70

0,10-0,30

0,20-0,60

0,30-0,90

0,20-0,60

0,30-0,90

0,40-1,20
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Пластины с отрицательным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

60° TN□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие PVD-покрытие

Черновая 
обработка 

стали

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

9,525

12,7

4,76

4,76

3,81

5,16

0,8-1,2

0,8-1,6

2,00-5,00

2,50-7,00

2,50-7,00

0,25-0,65

0,25-0,65

0,25-0,65
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Пластины с отрицательным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

60° TN□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие PVD-покрытие

Финишная 
обработка 

нержавеюще
й стали

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

9,525 4,76 3,81 0,4-1,2

0,25-3,10

0,50-3,10

0,75-3,10

0,05-0,15

0,10-0,30

0,10-0,30
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Пластины с отрицательным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

60° TN□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие PVD-покрытие

Получистова
я обработка 
нержавеюще

й стали

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

9,525

12,7

4,76

4,76

3,81

5,16

0,4-1,2

0,8-1,6

0,30-4,10

0,65-4,10

0,95-4,10

0,65-4,90

0,95-4,90

0,08-0,25

0,15-0,45

0,25-0,65

0,15-0,45

0,25-0,65
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Сменные пластины для токарной обработки

С
м

енная пластина 
для токарной 
обработки

А Сменные пластины для токарной обработки ВАКТЕК



Пластины с отрицательным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

60° TN□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие

Получистова
я обработка 

чугуна

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

9,525

12,7

4,76

4,76

3,81

5,16

0,4-1,2

0,8-1,6

0,40-4,10

0,80-4,10

1,20-4,10

1,20-4,90

0,08-0,25

0,15-0,45

0,25-0,65

0,25-0,65
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С
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А Сменные пластины для токарной обработки ВАКТЕК



Пластины с отрицательным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

60° TN□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие PVD-покрытие

Черновая 
обработка 

нержавеюще
й стали

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

9,525

12,7

4,76

4,76

3,81

5,16

0,4-1,2

0,8-1,2

0,30-4,10

0,65-4,10

0,95-4,10

0,65-4,90

0,95-4,90

0,08-0,25

0,15-0,45

0,25-0,65

0,15-0,45

0,25-0,65
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А Сменные пластины для токарной обработки ВАКТЕК



Пластины с отрицательным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

35° VN□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие

Получистова
я обработка 

чугуна

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

9,525 4,76 3,81 0,4-1,2

0,40-3,30

0,80-3,30

1,20-3,30

0,08-0,25

0,15-0,45

0,25-0,65
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Пластины с отрицательным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

35° VN□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие PVD-покрытие

Получистова
я обработка 

стали

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

6,35

9,525

4,76

4,76

2,26

3,81

0,4-0,8

0,4-0,8

0,80-2,50

1,00-2,50

0,80-3,00

1,00-2,50

0,15-0,36

0,17-0,36

0,15-0,36

0,17-0,36
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Пластины с отрицательным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

35° VN□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие PVD-покрытие

Финишная 
обработка 

нержавеюще
й стали

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

9,525 4,76 3,81 0,4-1,2

0,25-3,30

0,55-3,30

0,75-3,30

0,05-0,15

0,10-0,30

0,15-0,45
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Пластины с отрицательным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

80° WN□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие PVD-покрытие

Получистова
я обработка 

стали

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

12,7 4,76 5,16 0,4-1,6

0,60-4,30

1,20-4,30

1,80-4,30

2,40-4,30

0,10-0,30

0,20-0,60

0,30-0,90

0,40-1,20
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А Сменные пластины для токарной обработки ВАКТЕК



Пластины с отрицательным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

80° WN□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие PVD-покрытие

Черновая 
обработка 

стали

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

9,525

12,7

4,76

4,76

3,81

5,16

0,8-1,2

0,8-1,2

0,80-4,00

0,80-4,00

0,80-4,50

0,80-4,50

0,15-0,50

0,15-0,50

0,15-0,55

0,20-0,55
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Пластины с отрицательным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

80° WN□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие PVD-покрытие

Финишная 
обработка 

нержавеюще
й стали

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

9,525

12,7

4,76

4,76

3,81

5,16

0,4-0,8

0,4-1,6

0,25-2,40

0,50-2,40

0,25-3,20

0,50-3,20

0,75-3,20

1,05-3,20

0,05-0,15

0,10-0,30

0,05-0,15

0,10-0,30

0,15-0,45

0,20-0,60
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А Сменные пластины для токарной обработки ВАКТЕК



Пластины с отрицательным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

80° WN□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие PVD-покрытие

Получистова
я обработка 
нержавеюще

й стали

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

9,525

12,7

4,76

4,76

3,81

5,16

0,4-0,8

0,4-1,6

0,30-2,10

0,65-2,10

0,30-2,90

0,65-2,90

0,95-2,90

1,25-2,90

0,10-0,30

0,15-0,45

0,10-0,30

0,15-0,45

0,20-0,60

0,25-0,75
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Пластины с отрицательным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

80° WN□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие PVD-покрытие

Черновая 
обработка 

нержавеюще
й стали

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

9,525

12,7

4,76

4,76

3,81

5,16

0,4-0,8

0,4-1,6

0,30-2,10

0,65-2,10

0,30-2,90

0,65-2,90

0,95-2,90

1,25-2,90

0,10-0,30

0,15-0,45

0,10-0,30

0,15-0,45

0,20-0,60

0,25-0,75

Сменные пластины для токарной обработки | A-60

Сменные пластины для токарной обработки

С
м

енная пластина 
для токарной 
обработки

А Сменные пластины для токарной обработки ВАКТЕК



Пластины с отрицательным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

80° WN□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие

Получистова
я обработка 

чугуна

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

12,7 4,76 5,16 0,4-1,6

0,08-0,25

0,15-0,45

0,25-0,66

0,40-2,90

0,80-2,90

1,20-2,90
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Пластины с отрицательным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

80° WN□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие PVD-покрытие

Получистова
я обработка 
жаропрочны

х сплавов

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

12,7 4,76 5,16 0,4-1,6

0,40-4,30

0,80-4,30

1,20-4,30

1,60-4,30

0,08-0,25

0,15-0,45

0,25-0,66

0,30-0,90
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Пластина с положительным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

80° CC□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие PVD-покрытие

Общая 
получистова
я обработка

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

3,65

9,525

12,7

2,38

3,97

4,76

2,8

4,4

5,56

0,4-0,8

0,4-0,8

0,4-1,2

0,40-2,10

0,80-2,10

0,40-3,80

0,80-3,20

0,40-4,30

0,80-4,30

1,20-4,30

0,05-0,18

0,10-0,35

0,05-0,18

0,10-0,35

0,05-0,18

0,10-0,35

0,15-0,55
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Пластина с положительным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

80° CC□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие PVD-покрытие

Финишная 
обработка 

нержавеюще
й стали

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

3,65

9,525

2,38

3,97

2,8

4,4

0,4-0,8

0,4-0,8

0,30-1,60

0,60-1,60

0,30-2,20

0,60-2,40

0,05-0,15

0,10-0,30

0,05-0,15

0,10-0,30
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Пластина с положительным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

55° DC□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие PVD-покрытие

Общая 
получистова
я обработка

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

6,35

9,525

2,38

3,97

2,8

4,4

0,4-0,8

0,4-1,2

0,40-2,30

0,80-2,30

0,40-3,50

0,80-3,50

1,20-3,50

0,05-0,20

0,10-0,35

0,05-0,20

0,20-0,35

0,25-0,55
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Пластина с положительным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

55° DC□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие PVD-покрытие

Финишная 
обработка 

нержавеюще
й стали

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

6,35

9,525

2,38

3,97

2,8

4,4

0,4-0,8

0,4-1,2

0,30-1,50

0,60-1,50

0,30-2,30

0,60-2,30

0,90-2,30

0,05-0,15

0,05-0,20

0,02-0,10

0,05-0,26

0,20-0,30
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Пластина с положительным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

90° SC□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие PVD-покрытие

Общая 
получистова
я обработка

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

9,525

12,7

3,97

4,76

4,4

5,56

0,4-0,8

0,4-1,2

0,40-3,10

0,80-3,10

0,40-4,20

0,80-4,20

1,20-4,20

0,05-0,20

0,10-0,35

0,05-0,20

0,10-0,30

0,15-0,55
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Пластина с положительным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

90° SC□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие PVD-покрытие

Финишная 
обработка 

нержавеюще
й стали

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

9,525 3,97 4,4 0,4-0,8

0,30-2,40

0,60-2,40

0,05-0,15

0,10-0,30
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Пластина с положительным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

60° TC□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие PVD-покрытие

Общая 
получистова
я обработка

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

5,56

6,35

9,525

2,38

2,38

3,97

2,2

2,8

4,4

0,4-0,8

0,4-1,2

0,4-1,2

0,40-2,90

0,80-2,90

0,40-3,30

0,80-3,30

1,20-3,30

0,40-4,90

0,80-4,90

1,20-4,90

0,05-0,20

0,10-0,35

0,05-0,20

0,10-0,35

0,15-0,55

0,05-0,20

0,10-0,35

0,15-0,55
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Пластина с положительным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

60° TC□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие PVD-покрытие

Финишная 
обработка 

нержавеюще
й стали

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

5,56

6,35

9,525

2,38

2,38

3,97

2,2

2,8

4,4

0,4-0,8

0,4-1,2

0,4-1,2

0,30-1,80

0,60-2,20

0,30-2,20

0,60-3,30

1,20-3,30

0,30-3,30

0,60-3,30

1,20-3,30

0,05-0,15

0,10-0,30

0,05-0,15

0,10-0,30

0,20-0,40

0,05-0,15

0,10-0,30

0,10-0,40
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Пластина с положительным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

60° TN□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие PVD-покрытие

Механообра
ботка 

небольших 
деталей

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

9,525 4,76 3,81 0,1-0,4

0,4-1,5

0,6-2,0

0,8-2,5

0,02-0,06

0,04-0,08

0,06-0,10
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Пластина с положительным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

35° VN□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие PVD-покрытие

Механообра
ботка 

небольших 
деталей

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

6,35 4,76 3,81 0,2-0,8

0,4-2,0

0,8-2,5

1,0-3,0

0,02-0,06

0,04-0,08

0,06-0,12
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Пластина с положительным 
передним углом

Длина 
режущей 
кромки

Размер (мм)

IC

55° DC□□ С отверстием

Форма Тип Ap

(мм)
Fn

(мм/об)

Марка

CVD-покрытие PVD-покрытие

Механообра
ботка 

небольших 
деталей

Примечание: • Рекомендуемая марка, имеется в наличии

9,525 3,97 4,4 0,1-0,8

0,10-1,50

0,20-2,00

0,20-2,50

0,30-3,00

0,02-0,06

0,05-0,12

0,08-0,25

0,10-0,30
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